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Herstell-Nummer

| CRIOINIE® ©

CRONITEC Edelstahl GmbH - Daimlerring 25 - 59269 Beckum / Germany

Herstelljiahr Konformitat

| F113-6388-001 || 201@\(6 0035 |
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Oberflachen / Nahte

Gewichte

- Schweil3nahte nicht geschliffen

- CrNi-Teile: gebeizt und passiviert (TS 25-0205-2)

Leergewicht = 400 kg
Produkt = 149 kg
max. Gewicht = 549 kg

Sonstige Hinweise

- Werkstoffe gem. zugehoriger Stuckliste
- Hauptachsen der Stutzenflansche lochfrei und parallel zu den Behalterachsen
- alle Enfluftungsbohrungen mit Gewindestift {A2) verschlie3en

- Schrauben vor der Monfage mit MoSZ2-Paste einstreichen

- Druckprobe nur mif ariginalen Dichungen durchfuhren
- Hauptachsen auf dem Behalfer dauerhaft kennzeichnen (0°, 90°, 180°, 270°)

- Flanschdichtflachen sind bei der Auslieferung gegen Beschadigung zu schutzen

(z B. durch Holz-/PV(-Deckel)

SchweilRen

Schwell3technische Ausfuhrung gem. AD 2000 Reihe HP und DIN EN 1708
Beidseitgig zugangige Nahte in jedem Falle gegengeschwelf3f;
einseifig zugangige Nahte unter Formiergas geschweifl3f.
Alle Schweifinahte rundum dicht verschweil3t.
Keine Warmebehandlung nach dem Schwelil3en.
Bewertung der Stahl-Schweif3nahte nach DIN EN IS0 5817, Bewerfungsgruppe B

Bild T: Langsnahte

Bild 2: Rundnahte

Bild 3: Stufzeneinschwell3ung
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Werkstoff-Paar ngig;e;) fNaakhTToir Schweillzusatz Nahtarten
1.4539 / 14539 m-WIG| 10| Thyssen Thermanit 30/40E siehe Bilder
14539 / 143071 (141) Werkstoff-Nr. 2.4656 NP 12,3
DN 1736 - SG-NiCr29Mo
Zulassung: TUV-Kennblatt 0118

Mechanische Auslegung

Technische Anforderungen

15 25-0101-1, -2

Rechtsvorschrift

97/23/EG Richtlini

e Uber Druckgerate (DGRL)

Geréteeinstufung

Behalter der Kate

gorie Il

Konformitatsbewertungsverfahren

Modul G (EG-Einze

lprufung)

Entwurf und Prifung

DGRL und AD 2000

Hersteller

CRONITEC Edelstahl GmbH, DE-59269 Beckum

Benannte Stelle

TUV Rheinland

Gerate-Nummer

F113-6388-001

CE-Kennzeichnung

CE€ 0035 (auf dem

Fabrikschild)

Aufstellungsbedingungen

Erdbebenzone 7, Unfergrundklasse T, im Gebaude

Raum | Raum ||
DR UDR
DurchfluBstoff / Medium Dampf Wasser
Fluidtyp gem. DGRL At.3Abs. 11 | Gas/Dampf Gas/Dampf
Fluidgruppe gem. DGRL A3 Abs. 1.1 Gruppe 1 Gruppe 1
Dichte (fUr Festigkeitsber.) [kg/m?] 0,9 1.000
Rauminhalt [ 62 93
Zul. Druck (PS) min. /max. [bar] 1 8 0 g
Zul. Temperatur (TS) min. / max. [°C] 20 200 15 200
Prufdruck liegend / stehend  [bar] 12,9 12,71 14 5 14 3
Prifmedium gem. TS 25-0101-1 Wasser Wasser
Austauschflache [m?] 93
Stutzentabelle
Z‘I;léLze'n Stutzen-Bezeichnung Norm DN PN e o Fllaa:ir?:c_h Bemerkung
N1 Brudeneintrift EN 1092-1 Typ 11 500 16| BT |-
N2 Brudenausftrift EN 1092-1 Typ 11 500 16| BT |-
N3 Kuhlwassereinfriff EN1092-1Typ 11| 25| 16| BT |-
N Kuhlwasserausftritf EN 1092-1Typ 11| 25| 16 | B1 |-
Auftraggeber Zeichnungs-Nr. Pos.-Nr.
@evonik | 19/25371 I | T 1430
Standort WES | Zugehdrige Stiicklisten-Nr. Betreiber-Inv.-Nr.
Gesellsch.-Nr. Evonik
Bau-Nr. (Teil-) Projekt-Benennung Rohrbiindel-WT Pos. 4430 (Teil-) Projekt-Nr.
Teilanlage-Nr. AP
Reg.-verm. (Teil-) Anlagen-Benennung AP

Schutzvermerk ISO 16016 beachten. MaBstab Allgemeintoleranzen Gewicht leer Menge | Hauptwerkstoff
Consider protection mark ISO 16016. g @ scale general tolerances weight pieces | material
JRAARRTERTBRRARIARY EARAAD 1:5 |DIN28008-AR| 400kg | 1 | 1.4539
Ausgabe | Wesentliche Anderungen (unvolistandig) Datum Name | Bezeichnung
review essential modifications (incomplete) date name designation
. Warmetauscher 4430
Rev. 2 |Bezeichnung, Inventarnummer 22.11.2013| ES
Rev. 1_|n. Anderung vom 27.09.2013 10.10.2013| ES DN 300
Rev. 0 |- 20.09.2013| EA
Daimiering 25 o
59269 Beckum / Germany
CAINMED =" 17F113-6388-001 212
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