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Hinweise und Symbole in dieser Betriebsanleitung

Anmerkung: Der Begriff "Betriebsanleitung" wird im weiteren Verlauf auch kurz “Anleitung” oder "Handbuch"
genannt.

Rechtliche Hinweise

Warnhinweiskonzept

Diese Anleitung enthalt Hinweise, die Sie zu lhrer persénlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung von
Sachschéden beachten milssen. Die Hinweise zu Ihrer persénlichen Sicherheit sind durch ein Warndreieck oder
ein "Ex"-Zeichen (bei Anwendung der Richtlinie 94/9/EG) hervorgehoben, Hinweise zu alleinigen Sachschaden
durch ein "STOP"-Zeichen.

@ WARNUNG vor drohender Explosion!

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Hinweise sind zur Vermeidung von Explosionsschéden
unbedingt zu beachten.
Bei Nichtbeachtung kénnen Tod oder schwere Kérperverletzung die Folge sein.

f WARNUNG vor drohendem Personenschaden!

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Hinweise sind zur Vermeidung von Personenschiden
unbedingt zu beachten.
Bei Nichtbeachtung kénnen Tod oder schwere Kérperverletzung die Folge sein.

(STojp WARNUNG vor drohendem Produktschaden!

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Hinweise sind zur Vermeidung von Produktschiden
unbedingt zu beachten.
Bei Nichtbeachtung kdnnen Sachschaden die Folge sein.

DE—_. HINWEIS!

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Hinweise sind als allgemeine Bedienungshinweise
zu beachten.
Bei Nichtbeachtung kdnnen unerwiinschte Ergebnisse oder Zustande die Folge sein.

f WARNUNG vor heiBen Oberflachen!

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Hinweise sind zur Vermeidung von Verbrennungsgefahr
bei heiBen Oberflichen unbedingt zu beachten.
Bei Nichtbeachtung kénnen leichte oder schwere Kérperverletzung die Folge sein.

Beim Auftreten mehrerer Gefahrdungen wird immer der Warnhinweis zur jeweils hochsten Gefahrdung
verwendet. Wenn in einem Warnhinweis mit dem Warndreieck vor Personenschaden gewarnt wird, dann kann
im selben Warnhinweis zusétzlich eine Warnung vor Sachschaden angeflgt sein.

Qualifiziertes Personal

Das zu dieser Anleitung zugehdrige Produkt oder System darf nur von fir die jeweilige Aufgabenstellung
qualifiziertem Personal gehandhabt werden unter Beachtung der fiir die jeweilige Aufgabenstellung zugehérigen
Anleitung, insbesondere der darin enthaltenen Sicherheits- und Warnhinweise. Qualifiziertes Personal ist auf
Grund seiner Ausbildung und Erfahrung beféhigt, im Umgang mit diesen Produkten oder Systemen Risiken zu
erkennen und mdgliche Gefahrdungen zu vermeiden.
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BestimmungsgemaBer Gebrauch von Siemens-Produkten

Beachten Sie Folgendes:

Siemens-Produkte diirfen nur fiir die im Katalog und in der zugehdrigen technischen Dokumentation

A vorgesehenen Einsatzfalle verwendet werden. Falls Fremdprodukte und -komponenten zum Einsatz
kommen, miissen diese von Siemens empfohlen oder zugelassen sein. Der einwandfreie und sichere
Betrieb der Produkte setzt sachgemaBen Transport, sachgemafe Lagerung, Aufstellung, Montage,
Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung voraus. Die zuldssigen Umgebungs-
bedingungen miissen eingehalten werden. Hinweise in den zugehérigen Dokumentationen missen
beachtet werden.

Marken

Alle mit dem Schutzrechtsvermerk ® gekennzeichneten Bezeichnungen sind eingetragene Marken der
Siemens AG. Die Uibrigen Bezeichnungen in dieser Anleitung konnen Marken sein, deren Benutzung durch Dritte
fiir deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.

Haftungsausschluf3

Wir haben den Inhalt der Anleitung auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen Hard- und Software gepruft.
Dennoch kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so daf wir fir die volistandige Ubereinstimmung
keine Gewahr (ibernehmen. Die Angaben in dieser Anleitung werden regelméBig Uberprift, notwendige
Korrekturen sind in den nachfolgenden Ausgaben enthalten.

Erlauterung zur EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Siemens-Kupplungen der Marke ,FLENDER couplings® sind als Komponenten im Sinne der
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG zu werten.

Daher ist von Siemens keine Einbauerklarung auszustellen.

Informationen zu sicherer Montage, sicherer Inbetriebnahme und sicherem Betrieb sind unter Beachtung des
Warnhinweiskonzepts dieser Anleitung zu entnehmen!
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1.1

Technische Daten

Die Anleitung beschreibt die Kupplung in Horizontalanordnung mit Welle-Nabe-Verbindung
durch zylindrische oder kegelige Bohrung mit PaBfeder. Falls eine Vertikalanordnung / geneigte
Anordnung oder andere Welle-Nabe Verbindungen eingesetzt werden sollen, wie Schrumpfsitz oder
Kurzverzahnung nach DIN 5480, ist mit Siemens Ricksprache zu halten.

Die hier beschriebene Kupplung kann auch in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden.
Diese Kupplungen missen eine CE-Kennzeichnung haben (Kennzeichnung siehe Punkt 2.2).

Kupplungsteile ohne CE-Kennzeichnung diirfen nicht in explosionsgefdhrdeten
@ Bereichen eingesetzt werden.

Wurde fiir die Kupplung eine MaBzeichnung erstellt, so sind die darin enthaltenen Eintragungen
vorrangig zu beachten. Dem Betreiber der Anlage ist die MaBzeichnung einschlieBlich sonstiger
Dokumentationsunterlagen zur Verfigung zu stellen.

Teilenummern und Teilebezeichnungen sind der entsprechenden Ersatzteilzeichnung im Kapitel 7.
oder der MaBzeichnung zu entnehmen.

Drehzahlen, Geometriedaten und Gewichte
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Bild 2: Bauart HDS
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Tabelle 1: Drehzahlen, Geometriedaten und Gewichte der Bauart H und HDS

Dreh- ) . Gewicht
GréBe zahl Teil 1 Bauart H Teil 1 Bauart HDS Bauart H und HDS 2)
Nmax. | DA | D1 |ND1|NL1| Ul [ DA | D1 |ND1|NLT U1 | D2 ‘NDE NL2 | 82 | S m

H HDS 1) 1) | +1 | +1 H |HDS

i/min | mm | mm  mm |mm |mm | mm | mm mm | mm | mm | mm  mm|mm mm | mm kg | kg

80 88 6000 | 80| 30, 80| 30| 30| 88| 30| 88| 30| 30 32‘ 55| 45 |5 100 26, 28

| , 140 | 27| 29

95| 103 | 5500 | 95| 42 76| 35| 30 (103 | 42| 76| 35| 30 42§ 70| 45 |5 100 35 4

} 140 3.8 43

110 | 118 | 5300 | 110 | 48 | 86| 40| 34 (118 | 48 86| 40| 34 | 48| 80 50 |5 100 521 53

50 140 54| 57

| 60 180 6 6.1

125| 1355100 [ 125 | 55100 | 50| 36 | 135 | 55 100 | 50| 36 55| 90| 50 |5 100 72 786

50 140 771 81

60 180 82| 86

70 200 85| 89

80 250 9 9.4

140 | 152 | 4900 | 140 | 60 | 100 55| 34 |152| 60 |108 | 55| 36 60100 | 65 |5 100 | 10 11.2

65 140 | 10.5| 11.7

65 180 | 11 12.2

65 200 | 11.3| 125

80 250 12 | 131

160 | 172 | 4250 | 160 | 65| 108 | 60| 39 | 172 | 65118 | 60 | 41 65 108 | 70 |6 100 | 13 14.3

70 140 | 13.7 | 15

70 180 | 14,5 159

70 200 | 14.9 16.2

80 250 | 15.9| 17.2

180 | 194 | 3800 | 180 751|125 70 | 42 [ 194 751135 70 | 44 75| 125 80 |6 140 | 1855 21

180 | 19.4 | 22

200 | 21 23

. [ 250 | 22 24

200 | 218 | 3400 | 200 | 85| 140 | 80| 47 | 218 | 85|150| 80| 47 85140 | 90 |6 140 | 25.6 | 30

180 | 26.5| 31

200 | 272 32

; 250 | 28.5| 33

225 | 245 | 3000 | 225 90 | 150 90 | 52 | 245 90 | 150 90 | 52 90 | 150 | 100 |6 140 | 34 35

180 | 35 36

200 | 36 37

250 | 38 39

250 | 272 | 2750 | 250 | 100 | 165 | 100 | 60 | 272 | 100 | 165 | 100 | 60 | 100 | 165 | 110 |8 180 | 48 51

200 | 50 52

250 | 52 55

280 | 305 | 2450 | 280 | 110 | 180 [ 110 | 65 [ 305 | 110 | 180 | 110 | 65 | 110 | 180 | 120 |8 250 | 70 74

315 | 340 | 2150 | 315 | 100 | 165 | 125 | 70 | 340 | 120 | 200 | 125 | 70 | 120 | 200 | 140 |8 250 | 98 (105
120 | 200 100 |

350 | 380 [ 2000 | 350 110 | 180 | 140 | 74 | 380 140%230 140 | 74 | 140 | 230 | 150 |8 250 |120 {130

140 | 230 [ 125
400 | 430 | 1700 | 400 | 120 | 200 | 160 | 78 | 430 | 150 | 250 | 160 | 78 | 150 | 250 | 180 |8 250 |195 |205
150 | 250 | 200

440 | 472 | 1550 | 440 ; 130 | 215 | 180 | 86 | 472 | 180 | 265 1805 86 | 160 265E1SO 10 [250 [225 |235

| 160 | 265 \ | ; 230 |

1) Maximale Bohrung bei Nut nach DIN 6885/1.

2) Gewichte gelten fir max. Bohrungen.

BA 3101 DE 09/2011

7122




1.2

Pakete (12)

« Pakete dirfen bis zu 5 Jahre gelagert werden.

+ Pakete miissen vor direkter Sanneneinstrahlung, kiinstlichem Licht mit UV-Anteil und extremen
Temperaturen geschiitzt werden.

« Pakete dirfen nicht mit aggressiven Mitteln in Kontakt kommen.

« Pakete diirfen bei der Montage nicht unzuldssig erwarmt werden (siehe Tabelle 2).

« Pakete sind satzweise zu tauschen, es drfen nur gleiche Pakete eingesetzt werden.

Tabelle 2: N-EUPEX-Pakete

Material Hartegrad Bemerkung i Kennzeichnung | Temperaturbereich
| schwarze Pakete mit R "
NBR 80 Shore A Standard blauemn Streifen 30 °C bis + 80 °C
Sonder, weich, .
NBR 65ShoreA | Verlagerung der Resonanzdrehzahl, | SCWarzefaeie mit | . 300G bis +80°C
Nenndrehmoment reduziert L8
Sonder, hart, schwarze Pakete mit S -
NER HE Shoreid Verlagerung der Resonanzdrehzahl magenta Streifen ~30°Cbis+ 80°C
2 ; schwarze Pakete mit o s N
NBR 80 Shore A Sonder, erhéht (spielarm) gelbem Streifen -30°Cbis+80°C
Sonder, erhaht (spielarm), :
NBR 65 Shore A Verlagerung der Resonanzdrehzahl, scaﬁ%;fﬂgir;ir:mt -30°C bis +80°C
Nenndrehmoment reduziert
Sonder, schwarze Pakete mit gl 5
bR SEEHER Tieftemperatureinsatz orangem Streifen ~ S0 hIs+ 8070
Sonder, schwarze Pakete mit — -
HNER 80 Shore A Hochtemperatureinsatz rotem Streifen ~10FE e+ 10050
NBR 80 Shore A o emriggg‘i‘gﬁ arend griine Pakete -30°C bis + 80 °C

&

Elektrisch isolierende Pakete (griin) sind fir die Explosionsgruppe IIA und IIB

zugelassen,

Hochtemperaturpakete (rote Kennzeichnung) sind nicht
explosionsgefahrdeten Bereichen zugelassen.

Tabelle 3: N-EUPEX-DS-Pakete

fur den Einsatz

in

Material Hartegrad Bemerkung ' Kennzeichnung 1 Temperaturbereich
Standard, 2 Komponenten, ‘ R 5
NBR 80/90 Shore A GroBRen 66 bis 272 ‘ schwarze Pakete -30°C bis+80°C
NBR 90 Shore A stansan, | chwaePakete | -30°Cbis+80°C
nie GréBen 305 bis 556 |  SchwarzePare .
Sonder, | blaue Pakete / griine iR !
P 05 Shiovd-A elektrisch isolierend ‘ Pakete -30°C bis + 50 °C

&

Elektrisch isolierende Pakete (blau/ griin) sind fiir die Explosionsgruppe llA und 1B

zugelassen.
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2.1

Hinweise

Sicherheitshinweise und allgemeine Hinweise

Jede Person, die mit der Montage, Bedienung, Wartung und Reparatur der Kupplung

A befaBt ist, muB die Anleitung gelesen und verstanden haben und sie beachten.
Nichtbeachtung der Anleitung kann zu Produkt-, Sach- und/ oder Personenschaden
fiihren. Schiden, die aus der Nichtbeachtung dieser Anleitung resultieren, fithren zu
Haftungsausschiufl.

Beim Transport, der Montage und Demontage, der Bedienung sowie Wartung sind die einschlagigen
Vorschriften zur Arbeitssicherheit und zum Umweltschutz zu beachten.

Bei der Verwendung von Hebezeugen und Lastaufnahmeeinrichtungen zum
A Transport miissen diese fiir das Gewicht der Kupplung geeignet sein.

Kupplungsteile sind den geltenden nationalen Vorschriften entsprechend gegebenenfalls getrennt zu
entsorgen oder dem Recycling zuzuflhren.

Die Kupplung ist trocken zu lagern. Es ist eine ausreichende Konservierung vorzunehmen.

Eigenmachtige Veranderungen an der Kupplung, die Uber die in dieser Anleitung beschriebene
Bearbeitung hinausgehen, sind nicht zulassig.

Bei erkennbaren Schiden darf die Kupplung nicht montiert und nicht in Betrieb
A genommen werden!

Die Kupplung darf nur mit geeigneter Einhausung nach geltenden Normen betrieben werden. Dies gilt
auch fur Probelaufe und Drehrichtungskontrollen.

Arbeiten an der Kupplung diirfen nur im Stillstand durchgefiinrt werden. Das Antriebsaggregat muf3
gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert werden. An der Einschaltstelle ist ein Hinweisschild
anzubringen, aus dem hervorgeht, daB an der Kupplung gearbeitet wird.

Zusatzlich zur eventuell generell vorgeschriebenen  persénlichen  Schutzausrlstung
(Sicherheitsschuhe, Arbeitsanzug, Helm usw.) sind beim Umgang mit der Kupplung geeignete
Schutzhandschuhe und eine geeignete Schutzbrille zu tragen!

Es diirfen nur Ersatzteile des Herstellers Siemens verwendet werden.
Bei Fragen wenden Sie sich an:

Siemens AG
Schlavenhorst 100
46395 Bocholt

Tel.. +49(0)2871/92-0
Fax: +49 (0)2871/92-2596
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2.2

2.3

Kennzeichnung der Kupplungsteile zur Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen

Kupplungen, die in Atex-Ausflhrung bestellt wurden, weisen die folgende Kennzeichnung am
AuRendurchmesser von Kupplungsteil 1 auf:

Siemens AG C€ ¢ 112GT4/T5/T6D120°C
46333 Bocholt - Germany (-50°C)-80°C < To<+80°C/+50°C/+40°C

FLENDER couplings N-EUPEX <Baujahr> C € €x) M2

Das Kupplungsteil 2 oder das Kupplungsteil 4 weist die Stempelung @ auf.

Die Kennzeichnung wird ein- oder zweizeilig ausgefihrt.

Falls zusatzlich zur CE-Kennzeichnung der Buchstabe “U” zusammen mit der Siemens
Auftragsnummer gestempelt wurde, so ist das Kupplungsteil un- oder vorgebohrt von Siemens
ausgeliefert worden.

Siemens liefert un- oder vorgebohrte Kupplungen mit CE-Kennzeichnung nur
@ unter der Voraussetzung, daB der Besteller in einer Freistellungserkldrung die
Verantwortung und Haftung fiir die korrekte Nacharbeit {ibernimmt.

Bei Verwendung von elektrisch isolierenden Paketen ist die Kennzeichnung der
Explosionsgruppe lIA, IIB hinzugefagt.

Einsatzbedingungen
Die Kupplung ist geeignet fiir die Einsatzbedingungen entsprechend der Richtlinie 94/9/EG:

» Gerategruppe Il (Ubertageanwendungen) der Kategorie 2 und 3 fiir Bereiche, in denen
explosionsfahige Gas-, Dampf-, Nebel-, Luft-Gemische vorhanden sind, sowie fir Bereiche, in
denen Staub explosionsfahige Atmosphéren bilden kann.

maximalen
maximalen

« Die Zuordnung der =zuldssigen Temperaturklassen und/oder  der
Oberflachentemperaturen  erfolgt in  Abhangigkeit von der auftretenden
Umgebungstemperatur in der direkten Nahe der Kupplung (siehe Tabelle 4).

Tabelle 4: Temperaturklassen

Umgebungstemperatur Temperaturklasse max. Oberflachentemperatur
max. 80 °C T4 <108°C
max. 50 °C T5 <80°C
max. 40 °C T6 <68°C

« Gerategruppe | (Untertageanwendungen) der Kategorie M2.

e Explosionsgruppe IlA oder 1B bei elektrisch isolierenden Paketen.

Bei Untertageeinsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen diirfen die Kupplungen
@ nur an Antriebsmotoren eingesetzt werden, die beim Auftreten einer
explosionsfahigen Atmosphére abgeschaltet werden kénnen.

Die Maschinen, die durch die Kupplung verbunden werden, miissen mit einem
Ableitwiderstand gegeniiber der Erde von kleiner als 108 Q geerdet werden.

Werden lackierte Kupplungen in explosionsgefdhrdeten Bereichen eingesetzt, so
sind die Anforderungen an die Leitfdhigkeit der Lackierung sowie die Begrenzung
der Schichtdicke der aufgebrachten Lackierung gemas EN 13463-1 zu beachten. Bei
Lackierungen mit Schichtdicken kleiner 200 pm ist keine elektrostatische Aufladung
zu erwarten.

BA 3101 DE 09/2011
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Montage

Einbringen der Fertighohrung

Pakete (12) entfernen.

Kupplungsteile (1; 5) entkonservieren und reinigen.

Spannen auf mit I~ gekennzeichneten Flachen und ausrichten.
Fertigbohrung einbringen, Maximalbohrung nach Kapitel 1. beachten.

Prifung der Fertigbohrung entsprechend Bild 3.

Bild 3: Einbringen der Fertigbohrung

1) Kupplungsteil 1
2) Kupplungsteil 5

Tabelle 5: Passungsempfehlung fir Bohrungen mit PaBfederverbindung

Beschreib Schiebesitz | Haftsitz Festsitz
schreibun : ! i ; !
g nicht geeignet fir Reversierbetrieb geeignet fir Reversierbetrieb
Wellentoleranz i6 hé hé k6 mé n6 hé
Bohrungstoleranz H7 J7 K7 H7 H7 H7 M7

Fiir sehr viele Anwendungsfélle ist die Passungszuordnung mé6 / H7 besonders geeignet.

Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zum Bersten der Kupplung fihren.
@ Durch umherfliegende Bruchstiicke besteht Lebensgefahr!
Die Kupplung kann dann zu einer Ziindquelle werden.

Einbringen der Paf3federnut

¢ PafBfedernut nach DIN 6885/1 ISO JS9 bei (iblichen Betriebsbedingungen.
* PafBfedernutbreite ISO P9 bei Reversierbetrieb.

Anordnung der PaB3federnut:

— beim Kupplungsteil 1: mittig zwischen den Paketstegen
— beim Kupplungsteil 1 DS: mittig zwischen den Pakettaschen
— beim Kupplungsteil 5/5DS:  unterhalb einer Gewindebohrung

BA 3101 DE 09/2011
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3.3

Axiale Sicherung

Stellschraube auf der PaBfedernut anordnen. Eine Ausnahme bilden die nachfolgenden
Kupplungsteile:

Teil 1: GréBe 80/88: Bohrung Dy =25 mm Stellschraube um 180° zur Nut versetzt.
GréBe 95/103: Bohrung Dy = 38 mm Stellschraube um 180° zur Nut versetzt.

Position der Stellschraube nach Tabelle 6.

Als Stellschraube Gewindestite nach DIN 916 mit verzahnter Ringschneide verwenden
(StellschraubengroBe nach Tabelle 6).

Die Stellschraube soll das Gewinde mdglichst ausflillen und darf Gber die Nabe nicht hinausstehen.

Alternativ Endscheibe benutzen, wegen der Eindrehung ist Rlicksprache mit Siemens zu halten.

a2

T

7

=
N7

Bild 4: Position der Stellschraube

1) Kupplungsteil 1; Position der Stellschraube bis GréBe 125/ 135
2) Kupplungsteil 1; Position der Stellschraube ab GréBe 140 /152
3) Kupplungsteil 5

Tabelle 6: Stellschraubenzuordnung, Stellschraubenposition und Anziehdrehmomente

i B0 | 95 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 350 | 400 | 440
GroBe B8 103 118 135 152 172 194 218 245 272 |
dy M6 | M6 | Ms | Ms | M8 | Mo | Mi2 | Mi2 | M12 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M24
e i1 | 15 | 18 | 20 - - - - - - - - - -
e - - - - 13 | 13 | 16 | 20 | 22 | 24 | 28 | 35 | 40 | 50 | 60
es 15 | 20 | 25 | 25 | 30 | a5 | 40 | 45 | 50 | 85 | 60 | 65 | 70 | 80 | 9
1) 4 4 4 8 8 | 15 | 25 | 25 | 25 | 70 | 70 | 70 | 130 | 130 | 230

1) Anziehdrehmomente der Stellschrauben in Nm

Anziehdrehmomente gelten fir Schrauben mit unbehandelten Oberflachen, nicht oder nur leicht

gedlt (Reibungszahl i = 0.14). Einsatz von Gleitlack oder Schmierstoff, welcher die Reibungszahl “y”
verandert, ist nicht zulassig.

Die angegebenen Anziehdrehmomente T, sind unter Anwendung der DIN 25202

Verschraubungsklasse “C" mit einer Streuung des abgegebenen Drehmomentes von = 5%
einzuhalten.
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3.4

3.5

Auswuchtung nach Einbringen der Fertigbohrung
WuchtgUte dem Anwendungsfall entsprechend auswahlen (jedoch min. G16 nach DIN ISO 1940).
Wuchtvereinbarung nach DIN 1SO 8821 der Welle beachten.

@ Wuchtbohrungen dirfen die Tragfahigkeit der Kupplungsteile nicht beeintrachtigen.

Die Wuchtbohrungen sind auf einem groBen Radius mit genligendem Abstand zu Paketstegen /
Pakettaschen, Nocken und AuBendurchmesser einzubringen.

Beim Kupplungsteil 1 darf der Boden der Pakettaschen nicht vollstdndig durchbohrt
werden.

Montage der Kupplungsteile
Stellschraube herausdrehen.

Bohrungen und Wellenenden reinigen.

Bohrungen der Kupplungsteile (1; 5) und Wellen mit MoS, Montagepaste (z. B. Microgleit LP 405)
beschichten.

Kupplungsteile (1; 5) mit kegeliger Bohrung und PaBfederverbindung sind
kalt aufzusetzen und mit geeigneten Endscheiben zu sichern, ohne die
Kupplungsteile (1; 5) weiter auf den Kegel zu ziehen (Aufschubmaf = 0).

Kupplungsteile (1; 5) aufsetzen, mit zylindrischer Bohrung gegebenenfalls bis max. + 150 °C erwarmen.
Bei Erwarmung Temperaturbereich der Pakete (12) (siehe Tabelle 2 oder 3) beachten, gegebenenfalls
die Pakete (12) demontieren.

Erwarmte Kupplungsteile stellen eine Ziindquelle dar, daher ist eine nicht
@ explosionsfahige Umgebung sicherzustellen.

Die axiale Sicherung erfolgt durch die Stellschraube oder Endscheibe. Bei Sicherung durch
Stellschraube darf die Welle an den Nabeninnenseiten nicht vor- oder zurlickstehen.

Stellschraube oder Endscheibe montieren (Anziehdrehmomente der Stellschraube nach Tabelle 6).

Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zum Bersten der Kupplung fiihren.
@ Durch umherfliegende Bruchstiicke besteht Lebensgefahr!
Die Kupplung kann dann zu einer Ziindquelle werden.

Falls erforderlich Pakete (12) wieder einsetzen. Temperaturbereich (siehe Tabelle 2 oder 3) beachten.

Die "Nullseite" vom Kupplungsteil 6 ist am Flansch durch eine umlaufende Rille (0.2 mm tief)
gekennzeichnet. Diese Seite muB mit Kupplungsteil 5 verschraubt werden.

Durch ungtinstige Addition der einzelnen Plan- und Rundlaufabweichungen der Kupplungsteile 5, 6
und 7 kénnen gréBere Rundlaufabweichungen auftreten, die durch Veranderung der Anschraubpaosition
von Kupplungsteil 5 und 6 reduziert werden kénnen.

Kupplung nach Punkt 3.6 ausrichten.
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3.6

3.6.1

3.6.2

3.6.3

Maogliche Versetzungen

AKw

Bild 5: Mdagliche Versetzungen
1) Axialversatz (AKa)

2) Winkelversatz (AKw)

3) Radialversatz (AKr)

Axialversatz

Das SpaltmaB AKa ist innerhalb der zulissigen Abweichung fir das MafR "S2” einzustellen (siehe
Kapitel 1.).

Winkelversatz

Der Winkelversatz AKw kann als Differenz des SpaltmaBes (AS2 = S2may. - S2min.) gemessenwerden.
AS2 4 siehe Tabelle 7.

Falis erforderlich kann der zulassige Winkelversatz AKw wie folgt berechnet werden:
AKw ; in RAD = AS |/ DA AS 5, siehe Tabelle 7

AKw 4, in GRAD = (AS , / DA) x (180 /1) "DA" in mm siehe Kapitel 1.
Radialversatz

Der zuldssige Radialversatz AKr, ist Tabelle 7 zu entnehmen (abhéngig von der Betriebsdrehzahl).

BA 3101 DE 09/2011
14/22



3.7

3.8

Ausrichtung

D[? Beim Ausrichten Winkelversatz und Radialversatz méglichst gering halten.

In Tabelle 7 angegebene Versatzwerte sind maximal zulassige Gesamtwerte im Betrieb, resultierend
aus Fehlstellung durch Ungenauigkeit beim Ausrichten und betriebsbedingtem Versatz (z. B.

Last-bedingte Verformung, Warmeausdehnung).

Gering gehaltener Versatz in der Kupplung minimiert den zu erwartenden PaketverschleiB3. Versatz in
der Kupplung filhrt zu Riickstellkriften, die angrenzende Maschinenteile (z. B. Lagerung) unzulassig

beanspruchen kénnen.

Wellenversatzwerte im Betrieb

[GL: Folgende max. zuldssige Versatze dirfen wéhrend des Betriebes auf keinen Fall

Uberschritten werden.

Beim Ausrichten Winkelversatz und Radialversatz deutlich geringer {gegen Null) halten.

Tabelle 7: Im Betrieb maximal zuléssige Wellenversatzwerte AS2,, und AKry,

Angabe der Werte in mm (gerundet)

Bauart/ GréBe Kupplungsdrehzahl in 1/min
H | HDs 250 500 | 750 1000 1500 | 2000 | 3000 4000 5000
80 | 88 0.4 0.3 0.25 0.2 02 | 015 0.15 0.1 0.1
95 | 103 0.5 0.35 0.25 0.25 02 | 02 0.15 0.1 0.1
110 118 0.5 0.35 0.3 0.25 0.2 ‘ 0.2 0.15 0.1 0.1
125 135 0.5 0.4 0.3 0.25 025 | 02 0.15 0.15 0.1
140 152 08 04 | 035 0.3 0.25 | 02 0.2 0.15
160 172 0.6 05 | 04 0.35 0.3 ‘ 0.25 02 0.15
180 194 0.8 0.5 0.4 0.35 0.3 025 | 02
200 218 0.8 0.55 0.45 0.4 0.3 0.3 0.2
225 245 0.8 055 | 05 0.4 035 | 03 0.25
250 272 0.8 0.6 0.5 0.4 0.35 0.3
280 305 1 0.7 08 0.5 0.4 0.35
315 | 340 1 0.7 08 0.5 0.4 0.35
350 | 380 1 0.8 0.6 0.6 0.5
400 430 1% 0.9 0.7 0.6 0.5
440 472 1.3 1 | 07 0.7 0.6

Die Zahlenwerte der Tabelle, sowie deren Zwischenwerte, kdnnen wie folgt berechnet werden:

AKr = AS2 4= (0.1 + DA /1000) x 40 / Vn

Fiir Drehzahlen < 250 1/min gelten die Werte der Tabelle 7 in Spalte 250 1/min.

BA 3101 DE 09/2011
15/22

Kupplungsdrehzahl "n" in 1/min
"DA" in mm, siehe Kapitel 1.
Radialversatz AKr ; in mm




3.9

Zuordnung der Anziehdrehmomente und Schllsselweiten

Die Verwendung von Schlagschraubern ist nicht zulassig!

Anziehdrehmomente gelten fiir Schrauben mit unbehandelten Oberflachen, nicht oder nur leicht
gedlt (Reibungszahl p = 0.14). Einsatz von Gleitlack oder Schmierstoff, welcher die Reibungszahl “y”
verandert, ist nicht zulassig.

Die angegebenen Anziehdrehmomente T, sind unter Anwendung der DIN 25202
Verschraubungsklasse “C” mit einer Streuung des abgegebenen Drehmomentes von = 5%
einzuhalten.

Die Anziehdrehmomente und Schisselweiten der Stellschrauben sind in Tabelle 6 angegeben.

Tabelle 8: Anziehdrehmomente fir Teil 22

N-EUPEX N-EUPEX-DS Anziehdrehmoment T und Schilisselweite SW fir
Kupplung Kupplung Innensechskantschrauben nach DIN EN ISO 4762
Ta sSw
GroBe Grofle Nm | mm
80 88 13 5
95 103 13 5
110 118 14 6
125 135 17.5 6 *
140 152 29 8
160 172 35 8
180 194 44 8
200 218 67.5 10 B
225 245 86 10
250 272 145 | 14
280 305 185 14
315 340 200 14
350 380 280 17
400 430 340 17
440 472 410 17

Inbetriebnahme und Betrieb

Vor Inbetriebnahme sind die Schraubenanziehdrehmomente der Kupplung und die
A Anziehdrehmomente der Fundamentschrauben der gekuppelten Maschine zu

prifen. Einhausungen (Kupplungsschutz, Beriihrungsschutz) miissen montiert

sein!

Bei der Inbetriebnahme sind Uberlastzusténde nicht auszuschlieBen. Kommt es

infolge von Uberlasten zum Bruch der Kupplung, kdnnen dabei absprengende

Metallteile Personen- und / oder Sachschaden verursachen.

Bei Untertageeinsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen muB die aus GuBeisen /
@ Stahl bestehende Kupplung mit einer stabilen Einhausung versehen sein, die ein

Ziindrisiko z. B. durch Reibung, Schlag oder Reibfunken ausschlieBt.

Die Ablagerung von Schwermetalloxiden (Rost) auf der Kupplung muB durch die

Einhausung oder andere geeignete MaBnahmen ausgeschlossen sein.

Die Kupplung muf gerduscharmund erschitterungsfreilaufen. Abweichendes Verhaltenistals Stérung
zuwerten und umgehend zu beheben. Bei Storung ist der Antrieb sofort stillzusetzen. Die erforderlichen
MaBnahmen zur Instandsetzung sind unter Beachtung der giiltigen Sicherheitsvorschriften einzuleiten.
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5.1

5.2

5.2.1

5.2.2

Storungen, Ursachen und Beseitigung

Mdgliche Stérungsursache

Ausrichtveranderung:
- Grund der Ausrichtverdnderung beheben (z. B. lose Fundamentschrauben).
— Kupplung ausrichten.
- Axiale Sicherung prifen und gegebenenfalls korrigieren.
- VerschleiBiberprifung der Pakete (12) geméanB Kapitel 6.

Pakete (12) verschlissen:
- VerschleiBlberprifung der Pakete (12) geméani Kapitel 6., gegebenenfalls die
Pakete (12) ersetzen.

Sachwidrige Verwendung

Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zum Bersten der Kupplung fihren.
@ Durch umherfliegende Bruchstiicke besteht Lebensgefahr!
Durch nicht sachgemaBe Verwendung kann die Kupplung zu einer Ziindquelle
werden.

Haufige Fehler bei der Auswahl der Kupplung und/oder der KupplungsgréBe

» Wichtige Informationen zur Beschreibung des Antriebes und der Umgebung werden nicht
weitergegeben.

e Anlagendrehmoment zu hoch.

« Anlagendrehzahl zu hoch.

s Anwendungsfaktor nicht korrekt gewéahlt.

* Chemisch aggressive Umgebung nicht berlicksichtigt.

« Die Umgebungstemperatur ist unzuldssig.

» Fertighohrung mit unzulassigem Durchmesser und/oder unzuldssiger Passungszuordnung.

» Einbringen von PafBfedernuten, deren NuteckenmafBe gréBer sind als die NuteckenmaBe der
PafBfedernuten nach DIN 6885/1 bei maximal zuldssiger Bohrung.

« Die Ubertragungskapazitat der Welle-Nabe-Verbindung ist den Betriebsbedingungen nicht
angemessen.

+ Maximale Lastzustande oder Uberlastzustinde werden nicht bericksichtigt.

¢ Dynamische Lastzustdnde werden nicht berlcksichtigt.

« Welle-Nabe-Verbindung, die zu unzulassiger Werkstoffbeanspruchung der Kupplung flhrt.
* Betriebsbedingungen werden unzuldssig geandert.

» Kupplung und Maschine oder Antriebsstrang bilden ein kritisches Dreh-, Axial- oder
Biegeschwingungssystem.

¢ Dauerwechseldrehmomentbelastung zu hoch.
Haufige Fehler bei der Montage der Kupplung
¢ Bauteile mit Transport- oder sonstigen Schaden werden montiert.

» Beim Warmaufsetzen von Kupplungsteilen werden bereits montierte N-EUPEX-Pakete (12)
unzulassig erhitzt.

« Der Wellendurchmesser liegt auBerhalb des vorgeschriebenen Toleranzbereichs.

» Kupplungsteile werden vertauscht, d. h. die Zuordnung zur vorgesehenen Welle ist nicht gegeben.
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5.2.3

6.1

Vorgeschriebene Axialsicherungen werden nicht montiert.
Vorgeschriebene Anziehdrehmomente werden nicht eingehalten.
Schrauben werden trocken oder gefettet eingesetzt.

Flanschflachen von Schraubverbindungen sind nicht gereinigt.
Ausrichtung und/oder Wellenversatzwerte entsprechen nicht der Anleitung.

Die gekuppelten Maschinen sind nicht korrekt mit dem Fundament verbunden, so daB ein
Verschieben der Maschinen z. B. durch Lésen der Fundamentverschraubung zu einer unzulassigen
Verlagerung der Kupplungsteile fuhrt.

Die gekuppelten Maschinen sind nicht ausreichend geerdet.
N-EUPEX-Pakete (12) werden nicht montiert.

Der verwendete Kupplungsschutz ist nicht geeignet.

Haufige Fehler bei der Wartung

Wartungsintervalle werden nicht eingehalten.

Es werden keine original N-EUPEX-Ersatzteile eingesetzt.

Es werden alte oder beschadigte N-EUPEX-Ersatzteile eingesetzt.
Es werden unterschiedliche N-EUPEX-Pakete (12) eingesetzt.

Leckage in der Umgebung der Kupplung wird nicht erkannt, so daf chemisch aggressive Mittel die
Kupplung schédigen.

Hinweise auf Stérungen (Gerausche, Vibrationen, usw.) werden nicht beachtet.
Vorgeschriebene Anziehdrenmomente werden nicht eingehalten.

Ausrichtung und / oder Wellenversatzwerte entsprechen nicht der Anleitung.

Wartung und Instandhaltung

Wartungsintervall

@ Bei der Bauart H ist das Verdrehspiel zwischen den beiden Kupplungsteilen nach 3

Monaten, dann mindestens einmal jdhrlich zu kontrollieren.

Bei der Bauart HDS muB das Verdrehspiel der Pakete (12) vor dem Hintergrund der
Richtlinie 94/9/EG nur dann kontrolliert werden, wenn ein Ausfall der Pakete (12) und
dadurch bedingt ein Stillstand des Antriebes zu einer Ex-Gefahr fiihren. Im Sinne der
vorbeugenden Instandhaltung ist auch bei der Kupplung der Bauart HDS die
regelmaBige Kontrolle des Verdrehspiels empfehlenswert.

Die Pakete (12) missen gewechselt werden, sobald das Verdrehspiel groBer ist als in Tabelle 9
angegeben.

Bild 6: Verschleilmarke
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6.2

6.3

Tabelle 9: VerschleiBmarke fiir das Verdrehspiel Bauart H

GréBe | 80 | 95 | 110 | 125 140 160 | 180 200 | 225 | 250 280 | 315 350 | 400 440
VerschleiBmarke j 3 i \ 1 1 1

ASy 50|60 |70 |80 80 80 |80 |85 |90 |100 115 105 115|130 140

(mm) ‘ 1 1 ‘ w

Tabelle 10: VerschleiBmarke fiir das Verdrehspiel Bauart HDS

GroBe B8 | 103 | 118 | 135 | 152 | 172 | 194 | 218 | 245 | 272 | 305 | 340 | 380 | 430 | 472
VerschleiBmarke

ASy 50 |70 | 9.0 |105|115| 80 | 80 |70 | 65|70 |80 |65 |70 |100]120

(mm)

Falls die oben beschriebene Wartung nicht eingehalten wird, ist ein
@ ordnungsgemaBer Betrieb bei der Bauart H (Bauarten mit Formschluf3 der

Metallteile) im Sinne des Ex-Schutzes und / oder der Richtlinie 94/9/EG nicht mehr

gewihrleistet.

Die Verwendung in explosionsgefidhrdeten Bereichen ist dann untersagt.

Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zum Bersten der Kupplung fiihren.
A Durch umherfliegende Bruchstiicke besteht Lebensgefahr!

Austausch von VerschleiB3teilen
Ein Auswechseln der Pakete (12) ist ohne Verschieben der gekuppelten Maschinen méglich.

Das Kupplungsteil 6 halten / abstiitzen. Die Schraubenverbindung (22) von Kupplungsteil 5/6 und
Kupplungsteil 6/ 7 |6sen. Die Kupplungsteile 5 und 7 mittels der Abdriickgewinde im Kupplungsteil 6
aus den Zentrierungen drlicken. Kupplungsteil 7 soweit wie mdglich in Kupplungsteil 1 schieben.
Kupplungsteil 6 radial ausbauen. Kupplungsteil 7 aus Kupplungsteil 1 ziehen. Die Pakete (12) sind jetzt
frei zugénglich.

Die Pakete (12) sind satzweise zu wechseln. Es dirfen nur gleiche Pakete (12) eingesetzt werden.

Fir die erneute Montage sind die Anweisungen des Kapitels 3. und 4. zu beachten.

Demontage der Kupplungsteile bei Welle-Nabe-Verbindung mit PaBfeder

Das Kupplungsteil 6 halten / abstitzen. Die Schraubenverbindung (22) von Kupplungsteil 5/6 und
Kupplungsteil 6 / 7 I6sen. Die Kupplungsteile 5 und 7 mittels der Abdriickgewinde im Kupplungsteil 6 aus
den Zentrierungen dricken. Kupplungsteil 7 soweit wie méglich in Kupplungsteil 1 schieben.
Kupplungsteil 6 radial ausbauen. Kupplungsteil 7 aus Kupplungsteil 1 ziehen.

Axiale Sicherung (Stellschraube, Endscheibe) entfernen. Geeignete Abziehvorrichtung anbringen.
Kupplungsteil  (1;5) mittels Brenner oberhalb der PaBfedernut in  L&ngsrichtung
erwarmen (max. + 80 °C). Bei Erw&rmung Temperaturbereich der Pakete (12) (siche Tabelle 2 und 3)
beachten, gegebenenfalls die Pakete (12) demontieren.

Brenner und erwidrmte Kupplungsteile stellen eine Ziindquelle dar, daher ist eine
@ nicht explosionsfdhige Umgebung sicherzustellen.

Kupplungsteil abziehen. Die Nabenbohrung und die Welle auf Beschadigung Uberprifen und gegen
Rost schutzen. Beschéadigte Teile sind auszutauschen.

Fur die erneute Montage sind die Anweisungen des Kapitels 3. und 4. zu beachten.
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Ersatzteilhaltung

Ersatzteile

Bitte geben Sie bei einer Ersatzteilbestellung, wenn moglich, folgende Daten an:
¢ Unsere Auftragsnummer mit Position

e Zeichnungsnummer

* Kupplungsbauart und KupplungsgréBe

¢ Teilnummer (siehe Ersatzteilliste)

e Bohrung, Bohrungstoleranz, Nut und Wuchtung und besondere Ausprdgungen wie
FlanschanschluBmafe, Zwischenhilsenléange, Bremstrommelabmessungen etc.

« Eventuelle Besonderheiten, z. B. Temperatur, elektrisch isolierend etc.

1 12 7 6 22 5

Bild 7: Ersatzteilzeichnung

Tabelle 11: Ersatzteilliste

Bauart H, HDS
Teil-Nr. Benennung
1 Kupplungsteil 1
5 Kupplungsteil 5
6 Kupplungsteil 6
7 Kupplungsteil 7
12 Paket
22 Zylinderschraube
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8. Erklarungen

8.1 EG-Konformitatserklarung

&

EG-Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Richtlinie 94/9/EG vom 23.03.1994 und der zu ihrer Umsetzung erlassenen
Rechtsvorschriften

Der Hersteller Siemens AG, 46395 Bocholt, Deutschland, erklart, daB die in dieser Betriebsanleitung
beschriebenen Gerate:

FLENDER N-EUPEX® und
FLENDER N-EUPEX-DS®
Kupplungen

Bauarten H
und HDS

Gerate im Sinne des Artikels 1 sowie des Artikels 8, Absatz 1 b) ii) der Richtlinie 94/9/EG sind und mit den
Bestimmungen der Richtlinie 94/9/EG und den nachfolgenden Normen libereinstimmen:

DIN EN1127-1 :02-2008
DIN EN 13463-1 : 07-2009
Die technische Dokumentation ist der nachfolgend benannten Stelle zugestellt worden:

DEKRA EXAM GmbH, D - 44727 Bochum, Kenn-Nummer: 0158,

4 SEA
Bocholt, 2011-09-06

Andre Jansen
(Leiter Engineering KUE)

“. LE&I\I\-%

Nicola Warning U
(Leiter Business Subsegment KU)

Bocheolt, 2011-09-06
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